ABSCHLUSSARBEIT

R
D

Der Fokus der Forschungsgruppe Fertigungstechnik am Institut
fiir Produktionstechnik und —systeme liegt auf der Analyse
verschiedener fertigungstechnischer Prozesse vor dem
Hintergrund der Energie- und Ressourceneffizienz.

Die Massivumformung befasst sich hierbei mit den Prozessen
des Strangpressens und Drahtziehens. Inhalte moglicher
Abschlussarbeiten umfassen umformtechnisches Recycling von
Metallabfallen, die gezielte Einstellung von
Materialeigenschaften {iber die Prozessbedingungen und die
numerische  Untersuchung der ZustandsgroBen diverser
Prozesse.

Bei Interesse wenden Sie sich
formlos an Fabian Esterl.

FABIAN ESTERL PROF. DR.-ING. NOOMANE
fabian.esterl@leuphana.de BEN KHALIFA
04131.677-1951 Professur fur

C12.220 Fertigungstechnik

Leuphana Universitat Lineburg | www.leuphana.de/institute/ipts
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Ihr Aufgabenbereich:

— Unterstiitzte Durchfiihrung und
Vorbereitung von Experimenten

— Literaturrecherche zu spezifischen
Themengebieten

— Auswertung von Messergebnissen

— Eigenstandige Kontextualisierung der
Ergebnisse

Ihr Profil:

— Laufendes technisches Studium

— Interesse an Fertigungstechnik und
aktuellen Themen wie z. B. dem Leichtbau

— Zuverlassigkeit und Selbststandigkeit

Wir bieten:

— Flexible Zeiteinteilung

— Praktische Anwendung der
Vorlesungsinhalte

— Beteiligung an der Forschung
wissenschaftlicher Mitarbeiter*innen
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